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ERAFORMA

HAKKIMIZDA

ERAFORMAK; thermoform makineleri, kaliplari ve tamamlayici diger makineleri alaninda,
dretiminde ve ambalaj sektorinde, uzun yillar ¢esitli kademelerde ¢alistiktan sonra tarafimizca
kurulmustur.

Gelisen teknolojiyi Grlinlerimize yansitan, yenilikci, 6zglin, esnek; musteri taleplerini ve mem-
nuniyetini esas alan, tecribeli ekibimizle hizmet vermekteyiz. Bu nedenle ARGE faaliyetlerimiz
devam etmektedir.

Sundugumuz, uzaktan veya yerinde servis hizmetleriyle, musteriye 6zel ¢alismalarla, teknik
ekibimiz tarafindan farkl ve ekonomik ¢ézimler dretilmektedir.

Uriinlerimizin tesliminde kurulum; lcretsiz olarak, teknik ekibimiz tarafindan yapiimakta ve
operatdr egitimleri verilmektedir. Uriinlerimizde, bilinen Kkaliteli diinya markas! triinler tercih
edilmektedir ve tim Urdnlerimiz garanti kapsamindadir.

ERAFORMAK, bizlerin bilgi ve tecribesi, global partnerlerimizin destegi ve sizlerin glveni ile
kendini her giin daha iyiye tasimaktadir.
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Thermoform makinelerimiz
devirmeli (Alt kahp blogunun
egilmesi) tip olup dort farkli
modelde Uretimimiz mevcuttur.

Bunun haricinde 6zel talep <
ve ihtiyaclara gore de Uretim
yapllabilmektedir.

EFmMm-/00
Sekilleme Alani 700 x 330

Kalip Baglanti Alani 1010 x 370

EFM-600
Sekilleme Alani 600 x 270

Kalip Baglanti Alani 910 x 310

EFMm-/00L
Sekilleme Alani 700 x 420

Kalip Baglanti Alani 1010 x 460

EFM-800
Sekilleme Alani 800 x 420

Kalip Baglanti Alani 1110 x 460

Makinelerimiz, mihendislik ve gelistirilmis yazilimlarimizla
beraber, diinya standartlarinda bir teknolojiye sahiptir. Sonug
olarak, kendi araliginda en Ust dlizeyde performans gdsteren bir
makine Uretiyoruz.

Servo kontrolli olarak; sekillendirme, yerinde kesme,
istifleme ile tam donanimlidir. Makine ayarlari, dokunmatik
ekran ile kolaylikla ayarlanir ve kontrol edilir. ihtiyaclara gore
dedisken secenekler sunulmaktadir.

Tasarladigimiz Thermoform makinasi ile bardak, tabak ve
kapaklarin dretimi daha ekonomik ve hizli olmaktadir. Ayrica bu
makinada alt kalip tablasini egilmesini (devrilmesini) optimum
sekilde tasarladik ve ¢evrimde zaman kazanarak sekillemeye
(formlamaya) ve hiz yapmasina fayda sagladik.

istifleme sistemini (dizme); robotik sekilde vakum kulla-
narak, farkli dizayndaki trdnleri istifleyebilmek icin tasarladik.
Bu sebeple, firca kullanmayarak, killarinin doékdlmelerinden
kaynaklanan olumsuzluklari ve trlin deformasyonunu dnledik.
(Kaplarda, fircanin sikistirmasi ile olusan deformasyon 6&zellikle
matbaaya girecek trdnler icin cok daha énem arz etmektedir.)

Makinemizi, uzun ARGE ve test asamasindan sonra
kullanicilarimizin hizmetine sunuyoruz.

Gelen talepler dogrultusunda en ergonomik ve kullanimi
kolay bir makine hazirlamaya calistik. Makinelerimizi gelistirmek
ve Ozel talepleri yerine getirmek icin her zaman Oneri ve
ihtiyaclarinizi dikkate aliyoruz.

Memnun kalmaniz temennisi ile ...

Ekonomik
ve hizli
Thermoform
makinesi
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Makinamizin bir takim avantajli 6zellikleri,

+ Hizli ve esnek thermoform sistemi

+ Kullanilan teknoloji ile diger devirmeli makinalardan farkli

+ Asgari personel maliyeti ile basit ¢calisma

+ KugUk ve orta buyUklUkteki Grtnlerin kaliteli ve
zamaninda Uretilebilmesi

+ Kalip degisim surelerinin kisalmasi, dolayisiyla piyasa
ihtiyaclarina hizli cevap

+ Makine Uzerindeki ving sistemi ile kolay kalip degistirme
imkani

+ Mekanik kam haricinde, elektronik kam sistemi (farkl
gramajlardaki drtnlerin, ylksek kalitede Uretilmesine,
Urdndn kalip icerisinde sogumasinin saglanmasina ve
cevrim zamanin da kazanim saglar)

« Urdinleri stindiirmek icin, kontrol ekranindan, istenilen
mm derinlikte kolay ayarlanabilir kege (Plug) sistem

+ Rejeneratif Uniteler sayesinde; ekonomik tretim ve
verimlilik, yuksek Uretkenlik, disuk enerji tiketimi

_+ Akilli Servo ve motion sistem

* Elektrik panosu icin klima

+ Kullanici odakl kolay kullanim ve
hareket ettirilebilir kontrol paneli

+ Otomasyon sistemi icin internet
Uzerinden uzaktan erigim imkani

+ En son nesil yazihm programi

+ Dokunmatik 15" renkli ekran ve
isletim sistemi

« Tirkge-ingilizce dil segenekli
kontrol paneli

+ Anlasilir ekran menu klavuzu

+ Her Urln igin ayri regete olusturma
ve receteyi hafizaya alma imkani

+ Makine belirli bir stire bekledigin-
de sicaklik ikazi

+ Isilarin ekrandan takibi ve kontrolU

Farkli kalip yUksekliklerine gére, zincir kolu ve levha
girisinin ayarlanabilmesi

Levha genislik ayarinin ve levhanin gerdirmesinin elektrik
motoru ile yapiimasi

Levha girisinde, zincirin kolay batmasi icin i1sitma sistemi
Levha sarkmasina karsl uyari igin lazer sensér
Baslanigigta istenilen dzellikte sekilleme yapilabilmesi
icin kege ve kalip 1sitma 6zelligi

Baslangicta istenilen kalitede Griin olusana kadar, levhayi
kesmeme 6zelligi (Urtnleri yere distrmedigi igin
hammadde kayiplarinin énlenmesine fayda saglar)
istikrarli ve giivenli bir prosesi saglamak icin kalip
sicaklhk denetleme sistemi

Hava, vakum ve su gosterge saatleri

Hava, vakum ve su filtreleri

Vakum pompasi

Dusuk hava basinci uyarici kontrold ile emniyetli calisma
Kalip sicakliklarinin dlgtilmesi, ekrandan izlenmesi ve
otomatik vana sistemi ile suyun kontrolu

Otomatik yaglama sistemleri ve tim kritik alanlarin optimal
erisilebilirligi sayesinde duslk bakim

Otomatik zincir yaglama sistemi

Temizlik ve bakim islemlerini kolaylastirmak i¢in makinedeki
tim parcalara kolay erisim

YUksek Uretim cesitliligi ve esneklik (bardaklardan, kapaklara
ve tabaklara kadar dretim imkani)

Farkli Grtnlerin istiflenmesine olanak taniyan, sayma sistemi
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ISTIFLEME

ile guvenli calisma

+ Konveydr hizi ayari
+ Otomatik yaglama sistemi

sistemimiz mevcuttur;

(DIZME) SISTEMI

* PLC kontrolUyle tam otomatik ¢alisma
* Makine devir hizi ile senkronize edilen hareket kontroli

+ Farkh ebattaki kaliplara gore ¢abuk plaka degisimi
» Hareket kontrol akilli serisi servo motorlar ve surdcdiler

Thermoform makinesinden ¢ikan Urinlerin istiflenmesini
(dizilmesini) saglamak amaci ile tg¢ farkh modelde istifleme

1- MANUEL FIRGALI ISTIFLEME MAKINESI;

Thermoform makinesine otomatik olarak yaklasan firgall
cubuklarin bulundugu plaka aldigi drinleri kanallarda yiginlar
ve buradan operatdr tarafindan alinarak kolileme islemi veya
sayma-paketleme sistemine verir.

2- OTOMATIK FIRCALI iSTIFLEME MAKINES];

Thermoform makinesine otomatik olarak yaklasan firgali
cubuklarin bulundugu plaka aldigr Grinleri asansor seklinde
hareket eden raflara ¢ekerek yiginlar ve buradan asansérdn,
servo sistem ile asagi-yukari hareketi ile pnématik olarak
konveyér (zerine alinir. Konveydre alinan Urlnler diger
sayma-paketleme konveydriine aktarilarak el dedmeden
sayma-paketleme sistemine verir.

3- ROBOTLU, OTOMATIK, VAKUMLU
ISTIFLEME MAKINESI:

Thermoform makinesinden ¢ikan drdnleri, lineer hareket
eden robot kol araciidi ve vakum yardimi ile hareketli tabla
seklindeki seperatoérlere birakir ve bu tablalardan konveydr
Uzerine tasinir. Konveydre alinan drdnler diger sayma-paket-
leme konveydriine aktarilarak el deGmeden sayma-paketleme
sistemine verir.

» Bardak, tabak ve kapak gibi Grlinlerin makinadan alinip
istiflenmesi icin fonksiyonel bir makinadir.

+ Kalip ve Urline gdre uygun otomasyon ¢6zim

» El degmeden hijyenik Gretim

* Firca yerine vakum kullanihyor (firca killarinin dékidlmesin-
den kaynaklanan olumsuzluklarin ve Grind ovallestirmesi-
nin dndine gecilmesine imkan saglar)

KALIPLARIMIZ

Thermoform kaliplarimizda gerekli malzeme se¢imine ve tim
ayrintilara dikkat ederek tasarlamaktayiz. Kaliplarimizda, kesici-
lere gerekli olan isil islem ve diger kisimlarina yizey kaplama
islemlerini uygulamaktayiz.
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PLASTIK
KIRICI

Thermoform makinesinden ¢ikan
fire plastigin  dogrudan kiriciya
verilmesi ile kesme ve tasima gibi
zaman kayiplarinin énine ge¢mek ve
plastigin yere temas etmeden, fan
yardimi ile extrudere tasinarak geri
déntsime kazandirmak amaci ile
kullaniimaktadir.

Plastik kirici makinemizi, gerekli
ihtiyaclari gbzeterek tasarladik.

Bununla birlikte bir takim 6zellikleri ise;

+ Makinemizi, fan ve elektrik panosu ile beraber kabin icerisine yerlesecek sekilde tasarlayarak,
tasima yer dedistirme ve kurulumlarda zaman kayiplarinin 6niine gegmeye calistik.

+ Kabin icerisine U¢ farkl katmanli ses yaltimi yapiimistir. Fan da kabin icerisinde olmasi ile ses
yalitimina dahil edilmistir. Fan bir ¢ok sistemde g6z ardi edilmektedir.

+ Plastigin makineye girisini, ist kismina yerlestirerek salincagin operatdrlere carparak is
kazalarina sebebiyet vermesinin dnline gegcmeye calistik.

* Plastik, kirici bicaklara girmeden dnce ¢ekme silindirleri mevcutur.

+ Thermoform makinesinden gelen sicak plastigin sogumasi icin kirici bicaklara girmeden
sUrtiindtgu ylzeylerde soguk su dolasmaktadir.

* Rulman yataklarinda asiri sinmayi dnlemek amaci ile su dolagimi mevcuttur ve ihtiya¢ halinde
temizlenebilmesi icin gerekli midahaleyi yapacak sekilde tasarladik.

+ Makine icerisinde granll hale gelecek plastigin strtiinmesinden kaynaklanan isinmayi édnlemek
icin sabit bicaklarin alt kismina su kanallari tasarladik.

* Renk ve hammadde degisimlerinde, plastik hammadde ve zaman kayiplarinin 6nline gegmek
icin makine icerisine hava dug sistemi tasarladik. Bu sistem sayesinde yaklasik %80 oraninda
makine icerisi temizlenir ve ondan sora agllarak operatdr tarafindan geri kalan kdse kisimlara
sikisan plastikler temizlenir.

+ Bigaklar 2379 malzemeden komple sertlestirilmis olup 60-62 HRC'dir.

+ Makinenin ana gévdesinde ve kabin kapaklarinda olmak Uzere iki kademeli emniyet swichleri
uygulanmistir. Bu operatdr ve bakimci icin emniyetli bir sekilde caligmayi saglayacaktir.

+ Motor glcu optimum sekilde hesaplanmis olup gereksiz enerji sarfiyatinin é6ntine gecilmeye
calisildi. Emsallerine gbre %50 ye yakin enerji tasarrufu saglar.

+ Makinenin kontrolt PLC araciligi ile dokunmatik ekran tzerinden saglanmaktadir.

+ Kirilan plastigin stoklanmasi i¢in Big-Bag dolum sistemi mevcuttur veya fan araciligi ile
tasima islemi gergeklestirilebilir.

+ Makineye bozuk bardaklarin tasinmasi icin konveyor sistemi eklenmistir. Bu istede bagli
olarak tercih edilebilir. Bu sistemin kullaniminda bozuk bardaklarin bosaltimini kontrollt
olarak yapilmasini saglayarak yabanci cisimlerin kagmasini ve zaman kayiplarini engeller.
istenirse konveyor (izerine dedektdr ve miknatis yerlestirilebilir.

FIRE URUN
KONVEYORU

Makineden ¢ikan Urinlerin paketlemeye veya
bozuk Urlnlerin  kiriciya  tasinmasi igin
ihtiyaclara gore farkh sekillerde konveydrlerimiz
mevcuttur. Ayrica istede gére 6zel konveyér de
yapilabilmektedir.

URUN
KONVEYORU
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